PAGE  
6

Производство паяльных паст
В настоящее время производство паяльных паст осуществляется с вод отмываемой  и без отмываемой органикой:
· паяльная паста HERAEUS по лицензии фирмы HERAEUS (Германия);

· паяльная паста серии 7000 (ТУ 005-00387275-2007);

· паяльная паста серии 7100 (ТУ 029-00387275-2009)

Свойства паяльных паст
Частицы производимого припойного порошка имеют строго сферическую форму с не окисленной поверхностью.

Условная вязкость по растекаемости паяльных паст при температуре (22 ( 3)0С, мм ….15-21

Паяные соединения выдерживают воздействие температур от –60 до +1250С

Паяные соединения устойчивы к воздействию повышенной влажности (93% при 400С, 10 суток)

Способ нанесения производимых паяльных паст на рабочую поверхность – контактная трафаретная печать через  металлический трафарет толщиной 0,1 – 0,2 мм или с помощью дозатора.

Оплавление паяльных паст: в воздушной среде на конвейерной печи с температурой в I зоне – 1800С,  II зоне – 2300С (145 – 2600С), III – зона – 1500С (1000С).

Хранение паяльных паст: 3 месяца в таре предприятия – изготовителя.

Программа поставки паст DuPont
Токопроводящая паста «Полимерный серебряный проводник 5000»
Описание:

Токопроводящая паста полимерный толстопленочный серебросодержащий проводник общего назначения 5000 подходит для производства на полиэстере.

Используется на подложках из полиэстера, используя уникальную комбинацию серебряного порошка и смол, 5000 обладает отличной проводимостью, сопротивлению к истиранию и отличными печатными свойствами. 5000 совместим с 7102 (угольное покрытие) и 5018 (ультрафиолетовый диэлектрик).

Технология:

Оборудование:

Роликовое, п/ автоматическое, автоматическое

Подложки:

Обработанный для печати и не обработанный для печати полиэстер

Время использования пасты:

( 2 часов

Типы трафаретов:

Полиэстер 77Т или трафарет из нерж. стали с сеткой 280 меш

Типичные условия отвердения:

Сушильный шкаф t = 120 oC в течение 10 минут

Ультракрасная сушка t = 130 oC в течение 2 минут

Роликовая сушка t = 140 oC в течение 1 минуты


" 
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Типичная толщина линий:

При печати через полиэстер 77Т типичная толщина линий = 8 мкм

Чистящий растворитель:

Метил пропазол ацетат / (этилендиацетат): смесь 50/ 50

Таблица 1

Типичные свойства пасты:

Вязкость (Ра.s)





8 – 16

Brookfield RVT, Utility cup & spindle,

(SC4-14/6R),10 rpm, 25oC

Разбавитель






8260

Таблица 2

Физические свойства пасты на полиэстер ной пленке толщиной 125 мкм

Сопротивление m Om/ ( при толщине 25 мкм

ИК сушка 130оС - 2 минуты



8 - 10

Нагнетенный воздух 120оС - 10 минут

10 - 14

Адгезия
(ASTM X Hatch test)




5В
нет отслоения материала

Устойчивость к истиранию


5H
(ASTM твердость)

Устойчивость к сминанию

(перегиб на 180о)




более 4 изгибов до перелома

Токопроводящая паста «Серебряный проводник  5007Е»

Токопроводящая паста серебряный проводник 5007Е используется для производства низко вольтажных схем, особенно на гибких подложках. Используется так же в изготовлении клавиатуры, сенсорных переключателей и гибких схем. Сочетает в себе отличные печатные свойства и возможность долгого использования на трафарете.

	· Подложки:
	Полиэстер, полиамид, бумага, эпоксидное стекло

	· Типы трафаретов:
	Полиэстер, нержавеющая сталь

	· Сушка:


	Сушильный шкаф – 1200С, 8-10мин.

Reel-to-reel          - 1400C, 60-90сек.

	· Типичная толщина линий:
	При печати через 325 меш трафарет из нерж. стали – 8-10?м.

	· Чистящий растворитель:
	Этиленгликоль диацетат.


Типичные свойства пасты:
· Содержание твердых частиц после сушки %                            -   61.0-63.5

· Расход см2/г (в зависимости от величины меш и типа)             -  230-120

· Вязкость, Ра.s. 






       20-40

Типичные физические свойства на пленке из полиэстера длиной 5мил.:

·  Поверхностное сопротивление (м?/?/мил)                       -                 меньше, равно 18
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· Сопротивление после перегиба (м?/?/мил)

     15сек. после теста, изгиб 1800, 1цикл                                   -              менее 100

      сгибание 2700, 200 циклов                                                    -                     90

· Адгезия / отрыв пленки (3М “Scotch” # 810)                        -                 отличная

· Сопротивляемость стиранию1                                              -                больше 1Н.

· Температура использования                                                 -                меньше, равно 700С 

· Использование для пайки                                                      -                не рекомендуется

· Изменение физических свойств после климатических испытаний - незначительные

Срок хранения – 6мес.

Диэлектрик 5018G с УФ сушкой

Паста полимерный диэлектрик 5018G – зеленый, без содержания растворителей, композит для трафаретной печати и УФ сушки, используется для инкапсуляции и создания переходных мостов в жестких и гибких схемах. Его преимуществами являются быстрая сушка и возможность долгого использования, при сохранении электрических и физических свойств после сушки, включая отличную адгезию, к печатным и хорошую к непечатным РЕТ подложкам и проводникам.  Паста 5018А полностью совместима с серией 5000 Дюпон.

Технологический процесс:

· Оборудование для трафаретной печати:







Полуавтоматическое, ручное
· Подложки:











Полиэстер, полиимид, эпоксидное стекло, не печатный полиэстер
· Время использования пасты:








>2 ч
· Типы трафаретов:










Полиэстер, нерж. сталь
Замечания по дизайну диэлектрика:

5018G представляет собой отличный герметизирующий и защитный материал. Для такого применения достаточно нанести один слой толщиной >15мкм. Если изоляция имеет критическое значение, обязательны два цикла печать-сушка. При этом минимальная толщина суммы слоев должна составлять ( 25 мкм.

Печать:

Перед применением пасту 5018G необходимо тщательно перемешать. Лучше всего это делать медленным, аккуратным помешиванием чистым, без заусенцев шпателем из гибкой пластмассы или нержавеющей стали в течение 1-2 минут.

Печать осуществляется в чистом, хорошо проветриваемом помещении. 

Примечание: оптимальные печатные характеристики 5018G в основном достигаются при температуре 20-23оС. Важно, чтобы паста в контейнере имела такую же температуру до начала печати. 

УФ сушка:

Эффективность УФ сушки зависит от множества параметров оборудования и ламп, а так же от температуры и плотности энергии. В каждом отдельном случае процесс должен быть оптимизирован для конкретного оборудования. Рекомендуется проверять выход УФ энергии раз в неделю. 

Количество УФ энергии, необходимой для достижения оптимальной плотности, гибкости и адгезии будет изменяться в зависимости от длины волн и природы нижележащих слоев.
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 Рекомендуется начать с 500мДж/см2 (80ВТ/см лампа с парами Меркурия среднего давления) и варьировать данную величину для определения минимально необходимой сушки для получения максимальной адгезии. Обычно эта величина примерно на 20% больше.

Примерные свойства на полиэстер ной пленке толщиной 125мкм:
Адгезия (ASTM D3359-78) диэлектрик - полиэстер 

перехода материала нет (5)В.

(3М “Scotch” #600)         проводник – диэлектрик

перехода материала нет

Устойчивость к истиранию (ASTM D3359-78) 

> 1Н

Рабочая температура   (зависит от проводника)  

< 700С

Гибкость (изгиб 1800 поверх 5007Е)



разрывов нет 

Напряжение пробоя (ASTM D150) 



> 20V/мкм

Совместимость:
Пока данный композит испытан с особыми материалами и под необходимыми условиями для протекания процесса. Невозможно и непрактично покрывать каждое соединение этим материалом: места, используемые потребителем, и разводку микросхемы. Важно, чтобы потребитель тщательно проверил пригодность данного материала к конкретным ситуациям и был полностью удовлетворен предельным качеством и пригодностью соединения для его применения.

Рекомендуемая процедура процесса.

Хранение:

Контейнеры могут храниться в чистом, со стабильными внешними условиями помещении с температурой ((25оС) с плотно закрытой крышкой. Хранение в холодильных камерах ((0оС) не рекомендуется, так как может привести к необратимым изменениям в реологии материала. Дальнейшее руководство по хранению можно найти в технической записи EUT 7.2 “Срок хранения”.

Срок хранения:

Паста данного композита имеет срок хранения 6 месяцев со дня отправки с фабрики в плотно закрытых контейнерах, хранящихся ниже комнатной температуры.

Общие замечания:

Производительность и функционирование будут в большей степени зависеть от приложенного в процессе производства старания, особенно на стадии трафаретной печати. Особое внимание следует уделить тому, чтобы проводниковые композиты, трафареты и другой инструмент не содержали металлического загрязнения. Пыль, пух, и другие посторонние включения могут привести к снижению рабочих характеристик.

Меры предосторожности:

Толстопленочную технологию DuPont предполагается использовать в промышленных условиях с хорошо обученным персоналом. Все соответствующие здоровью и безопасности инструкции смотрите в темах хранение, уход и технологический процесс. Чтобы получить информацию по здоровью и безопасности обращайтесь к MSDS и к руководству по безопасности DuPont EUT 7.1 “Практическое руководство по безопасности использования толстопленочных технологий”. 

Токопроводящая паста «Серебряный проводник 5096»

Описание продукта:

Токопроводящая паста 5029 является серебряным композитом, предназначенным для нанесения 
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витков в смарт-картах и RFID ярлыках. 

Ключевые свойства:

( Высокая проводимость

( Большая толщина слоя при нанесении одного слоя

Технология:

( Оборудование для трафаретной печати

Роликовое, полуавтоматическое, ручное.

( Подложка

Полиэстер, PVC, Поликарбонат, ABS, Полиимид.

( Тип трафарета

62Т полиэстер или нержавеющая сталь с сеткой 200 меш

( Типичная толщина линии 

Трафарет из нержавеющей стали с сеткой 200 меш и эмульсионным слоем 15 мкм, для достижения толщины линии 20-30 мкм.

Трафарет из полиэстера 62Т и эмульсионным слоем 20 мкм для достижения толщины линии 18-22 мкм. 

( Типичные условия отвердения 

Подложки PVC 15-30 минут при пиковой температуре 50-60оС

Подложки из полиэстера 2-5 минут при пиковой температуре 120оС-130оС

( Ламинированные
С данным композитом можно использовать технологию ламинирования. Данная технология значительно снижает сопротивление.

( Чистящий сольвент

Этиленгликоль диацетат

Свойства композита:

Вязкость (Pa. s), Brookfield 0.5 RVT, Utility cup and spindle 

(SC4 – 14/6R), 10 rpm, 25(C ( 0.2 оС.                                      

35 – 50

Процентное содержание твердых частиц после отвердения

82 – 86

Расход (см2/г)








60-80

Трафаретом 200 меш с толщиной эмульсионного слоя 15 мкм

Разбавитель                                 





3610

Типичные физические свойства:

Удельное сопротивление (m(/()

После сушки 








15 – 25

После ламинирования






            4 – 8 

 Руководство по электролюминесцентным пастам Lux print
Большинство недавних достижений в области материалов и электронных технологий и новые требования к осветительной технологии для рынка произвели фундаментальный сдвиг в области EL технологии. По этой причине DuPont разработал целые серии проводниковых, изоляционных и фосфоресцентных паст для производства ламп, из расчета, чтобы компании, занимающиеся трафаретной печатью, могли легко их производить. Основными характеристиками являются:

( Равномерное (однородное) поверхностное освещение форм
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( Тонкие, гибкие и легкие

( Низкая потребляемая мощность

( Очень слабое нагревание

( Устойчив к вибрации и ударам

Типы электролюминесцентных паст Lux print
Последующие описания технологических этапов и материалов является важным для удачного внедрения EL паст Lux print. Рекомендации и описания основаны на опыте, достигнутом в ходе разработок этих паст. Оптимизация технологического процесса будет необходима для согласования особенного дизайна EL ламп и используемого технологического оборудования. Данные инструкции не были опробованы для новых и отличающихся от данного применениях, и пользователь должен осторожно оценивать их полезность в каждом случае.

Набор материалов DuPont предлагает пасты необходимые для создания EL ламп трафаретной печатью. Другие материалы, такие как прозрачный напыленный ITO (оксид индия и олова) полиэстер или стеклянные подложки, в то время как источник питания должен иметь другие источники.

Каждая из этих паст предназначена для использования без дальнейшего разбавления в трафаретно печатной технологии. Данные продукты совместимы и обладают отличной адгезией к ITO, которая обычно является основой тонкого нанесения на полиэстере или другой пленке.

Продукция для EL ламп состоит из:

Фосфоры

7138Е белый фосфор

7151Е зелено-голубой фосфор

7154Е желто-зеленый фосфор

Диэлектрики

7153 высоко К диэлектрический изолятор

Проводники

Последовательность сборки 1

7144Е задний электрод, угольный проводник

7145L задний электрод, серебряный проводник (также для электрических шин и окончаний)

7162Е лицевой электрод, без ITO
7163Е лицевой электрод, ITO
Последовательность сборки 2

7102 задний электрод, угольный проводник

5000 задний электрод, серебряный проводник (также для электрических шин и окончаний)

7164 лицевой электрод, без ITO
Защитная изоляция

Последовательность сборки 1

Отвержденная с помощью ультрафиолета паста 5018
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